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VORSPRUNG BEHALTEN

Abgaskrimmer mit
integriertem Turbolader

Die Integration des Turbinengehauses
eines Turboladers in den Abgaskrimmer
hat ohne Zweifel technische Vorteile.
Gleichzeitig erhéhen sich aber die Kom-
plexitat des Gussteils und die nachfolgen-
de Bearbeitung, die die genaue Lage zwi-
schen Flansch und Turbinengehause
sicherstellen muss. Im Zusammenspiel
zwischen Rohteilherstellung und CNC-
Bearbeitung lassen sich bereits bei der
Konstruktion der Form wichtige Vor-
kehrungen treffen, um auftretende Proble-
me bei der Bearbeitung auszuschlief3en.
Da die ACTech GmbH die Bearbeitung der
Teile im Haus erledigt, werden Risiken
durch geteilte Verantwortlichkeiten und
Abstimmungsprobleme vermieden.

Fir die nachfolgende Leistungsoptimier-
ung des Turboladers und die Optimierung
des Bauraums im Fahrzeug wurden wei-
tere Entwicklungsstufen in Prototypenteile
umgesetzt und getestet. Durch Direktes
Formstoff-Frasen fiir die duReren Form-
segmente und Laser-Sintern fiir Direct Cro-
ning®-Kerne entfallen dabei Kosten und
Wartezeiten auf Modelleinrichtungen. Uni-
kate lassen sich so schnell und kosten-
glnstig herstellen. Bereits die Prototypen
weisen serienidentische Eigenschaften
auf und ermdglichen Ruckschlusse, ohne
Investitionen in Modelleinrichtungen.

Prototypen kénnen bereits in den friihen
Phasen einer Entwicklung Aufschliisse
Uber eventuell in der Serienfertigung auf-
tretende Probleme bei hoheren Sttick-
zahlen liefern. Eine Investition in Proto-
typenteile ist deshalb immer preiswerter
als eine Problemldsung bei anlaufender
Serienfertigung. Die ACTech GmbH steht
dabei Kooperationen mit dem spateren
SeriengieRer offen gegeniber.
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ACTech GmbH

Halsbriicker Straflte 51
D - 09599 Freiberg / Sachs.

Tel.: +49 (0)3731/1690

Fax: +49 (0) 3731/ 169 500
prototype@actech.de

www.actech.de



