VORSPRUNG BEHALTEN

Differentialgehause

Bei dem abgebildeten Differenzialgehause
lag die eigentliche Herausforderung nicht
in der Bereitstellung der Rohgussteile, son-
dern in deren Bearbeitung. Bei dem
bereits unter Serienbedingungen gefertig-
ten Vorgangerteil wurde die gemeinsame
Bearbeitung des durchgehenden Gewin-
des zwischen Lagerbugel und Gehause
wegen der sehr engen Toleranzforderun-
gen unter klimatisierten Bedingungen auf
Sondermaschinen durchgefihrt. Fur die
angedachte Verlagerung der Produktion
ins Ausland schieden diese Fertigungsbe-
dingungen jedoch aus. Die ACTech GmbH
bekam den Auftrag, Prototypenteile des
neuen Differentialgehduses zu fertigen
und auch eine Bearbeitungsstrategie zu
entwickeln, die auf universell nutzbaren
CNC-Bearbeitungszentren mit geringeren
Toleranzforderungen die Funktion der Bau-
gruppe sicherstellt.

Die daflr entwickelten Bearbeitungsstrate-
gien erlaubten dem Kunden eine problem-
lose Umsetzung im Ausland. Bei diesem
Entwicklungsprojekt hat der Kunden nicht
nur die Moglichkeiten der ACTech GmbH
genutzt, schnell und kostengiinstig Proto-
typenteile bereit zu stellen, sondern auch
von den Erfahrungen bei deren Bearbei-
tung profitiert.
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Differential housing
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RAPID CASTINGS®

Kunde
Daimler Chrysler AG

Material
EN-GJS-400-15

AbmaRe
400 x 380 x 360 mm

Lieferzeit
4 Wochen flr 15 Satz
in jeweils zwei Varianten

ACTech GmbH

Halsbriicker Straflte 51
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