VORSPRUNG BEHALTEN

Instrumententafel-Trager

Prototypen fiir spatere Druckgussteile wer-
den haufig im Rapid Prototyping gefertigt.
Hier werden bevorzugt Verfahren des
Rapid Prototyping-Feinguss eingesetzt,
die entsprechende Oberflachenqualitaten
liefern kdnnen. Diese Verfahren sind aber
nur bedingt fir Teile wie eine komplette
Instrumententafel geeignet.

Im Sandguss lassen sich Prototypen auch
in dieser Dimension realisieren, sowohl
als Einzelstlicke als auch in Kleinserien.
Wahrend Einzelsticke bevorzugt mit
DMM°®-Formteilen aus dem Direkten
Formstoff-Frasen realisiert werden, kom-
men bei Kleinserien vereinfachte Modell-
einrichtungen zum Einsatz. Zusatzliche
Teilungen durch lokale Hinterschnitte wer-
den vermieden, indem sie durch Direct
Croning® - Kerne abgebildet werden. Dies
vereinfacht die notwendigen Modellein-
richtungen und senkt die Gesamtkosten.

Im Sandguss lassen sich mit dem einge-
setzten Verfahren auch dinnwandige Bau-
teile herstellen. Durch ein unterdruckun-
terstitztes GieRverfahren lassen sich
sogar Wandstarken von ca. 2 mm in
Stahl-legierungen umsetzen. Fir Druck-
guss-Prototypen kénnen diese Verfahren
eine wertvolle Unterstutzung sein, denn
zusammen mit einer aktiven Formkihlung,
eine Entwicklung der ACTech GmbH, las-
sen sich druckgussvergleichbare Eigen-
schaften schon am Prototypen realisieren.

Bearbeitung und Vormontage des vorge-
stellten Bauteils wurden ebenfalls in die
Hand der ACTech GmbH gegeben, um
Abstimmungsprobleme und damit verbun-
dene Lieferzeitverzdégerungen zu vermei-
den. Die Lieferung der Instrumententafeln
erfolgte direkt in den Versuchsbau des
Endkunden.
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