VORSPRUNG BEHALTEN

Olwanne (BR 500)

Es ist nicht ungewohnlich, dass sich ein
Endkunde monatelang nicht entscheiden
kann und dann kurzfristig Prototypenteile
in hdheren Stickzahlen fordert. Denn nur
so konnte eine weitere Verzégerung des
gesamten Erprobungsprozesses, in
diesem Fall eines Industriemotors fur
einen Feldhacksler, vermieden werden.
Wenn dann auch noch die Entscheidung
Uber die Vergabe des Serienauftrages von
der Erprobung wahrend der Erntesaison
abhangt, sind Lieferanten mit extrem
kurzen Reaktionszeiten gefragt.

Fir die Olwanne des Industriemotors
blieben nur drei Wochen von der
Bereitstellung des CAD-Datensatzes bis
zur Lieferung des ersten Fertigungsloses
mit acht komplett bearbeiteten Teilen.
Zeitgleich mit der Fertigung der
Modelleinrichtungen fir die nachfolgende
Kleinserie wurden die ersten DMM®-
Formen komplett im Direkten Formstoff-
Frasen gefertigt. Die Integration der
Modelleinrichtungen erfolgte dann
schrittweise sofort nach deren
Fertigstellung und I6ste die bis dahin
verwendeten DMM°®-Formsegmente ab.
Kurze Lieferzeiten durch Rapid Castings®
fir den Fertigungsanlauf wurden so mit
kleinserientauglicher Technologie fur
héhere Stlckzahlen ideal kombiniert.
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RAPID CASTINGS®

Kunde
Daimler Chrysler AG

Material
EN AC-AISi8Cu3

AbmaRe
830 x 570 x 310 mm

Lieferzeit

3 Wochen flir das erste
Lieferlos von 8 komplett
bearbeiteten Teilen,
danach Kleinserie

ACTech GmbH

Halsbriicker Straflte 51
D - 09599 Freiberg / Sachs.
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