VORSPRUNG BEHALTEN

Saugmodul (VR6-4 V)

Obwohl heute Saugmodule in der Serien-
fertigung auch aus glasfaserverstarkten
Kunststoffen hergestellt werden, fertigt
man erste Prototypenteile dafiir gern in
Aluminium. Die Formstabilitat dieser Teile
erlaubt den Entwicklern schon im Prototy-
penstadium Aussagen Uber das zu erwar-
tende Verhalten der Serienteile.

Auch fur grofe und duinnwandige Guss-
teile hat die ACTech GmbH geeignete
Rapid Prototyping-Verfahren entwickelt,
um in kurzer Lieferzeit und ohne normaler-
weise notwendige Modelleinrichtungen
Prototypenteile herstellen zu kénnen. Im
Direkten Formstoff-Frasen entstehen
AuRenformsegmente oder auch Kerne in
Abmafien bis zu 2,5 Metern Abmalf. In
Kombination mit Direct Croning®-Kernen
fur filigrane Konturen lassen sich so
schnell und kostengiinstig auch Sand-
gussformen fiir sehr groRe Gussteile auf-
bauen. Die Nutzung geringer Stiickzahlen
wahrend der frlhen Phasen in einer Neu-
entwicklung erlaubt den Entwicklern die
zeitnahe Untersuchung von alternativen
Designvarianten. Ohne Rucksicht auf vor-
handene Modelleinrichtungen und deren
Beschrankungen lassen sich Evolutions-
stufen schnell und kostenglinstig in Proto-
typenteile umsetzen.

Fir die nachfolgende Kleinserienferti-
gungen mit héheren Stlickzahlen kdnnen
die formstoffgefrasten DMM®-Segmente
durch Modelleinrichtungen ersetzt werden.
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Suction module (VR6-4 V)
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RAPID CASTINGS®

Kunde
Mann & Hummel
Automotive GmbH

Material
EN AC-AISi10Mg(Cu)

AbmaRe
560 x 450 x 215 mm

Lieferzeit
4 Wochen fur zwei Teile,
inklusive CNC-Bearbeitung

ACTech GmbH

Halsbriicker Straflte 51
D - 09599 Freiberg / Sachs.

Tel.: +49 (0)3731/1690

Fax: +49 (0) 3731/ 169 500
prototype@actech.de

www.actech.de



