VORSPRUNG BEHALTEN

Zylinder

Der Traum eines jeden Motorenentwic-
klers ist es, auf der Suche nach Leistungs-
reserven, alle technologischen Mdéglich-
keiten auszuschopfen, ohne dabei Riick-
sicht auf vorhandene Werkzeuge, Einrich-
tungen und Kosten nehmen zu mussen.
Unter dem Zeitdruck der Entwicklung sind
Rapid Prototyping-Verfahren hervorragend
geeignet, diesem Wunsch entgegenzu-
kommen. Gerade in der Entwicklungspha-
se geben RP-Verfahren dem Entwick-
lungsingenieur ein Werkzeug in die Hand,
das ein optimales Kosten-Nutzen-
Verhaltnis bietet.

In kleinen Entwicklungsschritten und mit
geringsten Prototypenstickzahlen wird ver-
sucht, die Leistungsentwicklung zu forcie-
ren. Selbst kleine Veranderungen miissen
ihre Tauglichkeit auf dem Prifstand und
im Fahrversuch beweisen. Schnelle Ver-
fugbarkeit und seriennahe Eigenschaften
der Bauteile haben hier oberste Prioritat.
Investitionen in Modelleinrichtungen sind
in diesem Entwicklungsstadium aufgrund
der hohen Anderungswahrscheinlichkeit
und der geringen Stlickzahlen verfriht
und bremsen durch den hohen Zeit- und
Kostenaufwand den Prozess.

Vergleicht man die Mdglichkeiten der Pro-
totypenfertigung im Laser-Sintern von Cro-
ning®-Formstoff mit der konventionellen
Fertigung Giber Modelleinrichtungen, findet
man die oft zitierten bis zu 80% Zeit- und
Kostenersparnis schnell bestatigt. Voraus-
setzung ist, die Méglichkeiten der Rapid
Prototyping-Verfahren werden hier zielge-
richtet eingesetzt und dienen nicht nur zur
Rettung von Terminplanen.
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Cylinder

When looking for power reserves, every
engine developer dreams of exhausting all
the technological options without having to
pay attention to the available tools, equip-
ment and costs. Under time pressure,
rapid prototyping techniques are excellent-
ly suited to accommodate this desire.
Even in the development stage, RP
methods provides the development engi-
neer with a tool that offers an optimal cost-
benefit ratio.

The engineer tries to advance the power
increase in small development steps and
with minimal prototype quantities. Even
small changes have to demonstrate their
fitness for use on the test bench and in dri-
ving tests. Quick operational availability
and component ¢ teristics close to
those of the series parts are the top priori-
ties here. At this stage of development,
investment in modelling equipment is pre-
mature due to the high likelihood of chan-
ges and the low part quantities and usual-
ly slow the process by a great outlay of
time and money.

When the opportunities arising from proto-
type manufacturing by laser-sintering of
Croning - molding material are compared
with the conventional method of manufac-
turing via modelling equipment, it is very
easy to confirm the frequently quoted
advantage laser-sintering offers by redu-
cing time and costs by up to 80%. A pre-
condition for this result is to use the rapid
prototyping techniques purposefully and
not just to keep to a schedule.
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RAPID CASTINGS®

Kunde
keine Angaben

Material
EN AC-AISi12CuNiMg
(Silafont 70)

AbmaRe
170 x 150 x 130 mm

Lieferzeit
2 Wochen fir 2 Teile
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